VIBRERINGSFRI




Vibreringsfri betong
— ett smidigare satt att gjuta

Vibreringsfri betong, dven kallad sjalvkompakterande betong, har en betydligt I6sare
konsistens an vanlig betong. Denna egenskap gor att betongen sjélv fyller ut formen
och omsluter armering och ingjutningsdetaljer utan vibrering. Bearbetning av éverytan
behovs dock for att uppna dnskad planhet och jamnhet.

Vibreringsfri betong anvands i huvudsak till plattor och vaggar. Betongen éar speciellt
lampad for vaggar med stora ursparningar och lampar sig val till ventilgjutningar.

Hantering av vibrationsfri betong

PLATTOR OCH BJALKLAG

Isoleringen maste ligga tatt ihop, annars finns det
risk att betongen flyter ner mellan skivorna och lyfter
isoleringen. Det far absolut inte finnas glipor mellan
isoleringsskivorna.

Utlaggning av betongen sker pa samma satt som med
vanlig betong, oavsett om det sker med pump, bask
eller ranna. Betongen far inte rinna langa strackor,
eftersom det da finns risk fér stenansamlingar och att
pastan rinner ifran stenen.

Avjamning sker med hjalp av sloda. Vibreringsfri betong
ar inte sjalvnivellerande. Jamnhet och planhet skapar
man med hjalp av slodningen.

Kontinuerlig gjutning ar en forutsattning for ett lyckat
resultat. Om tiden mellan betongbilarna &r lang kan
det vara svart att fa betongen att harda till en homogen
massa.

Hardningen ar mycket viktig och maste paborjas
omedelbart efter utlaggningen. Vibreringsfri betong &r mer

Fordelar med vibreringsfri betong

e Tyst bygge
— Inga bullrande vibratorer

e Battre arbetsmiljo
— Inget behov av vibratorstavar

e Snabbare gjutning.
— Det gar ungefar dubbelt sa snabbt
att gjuta en villaplatta med vibrerings-
fri betong

sprickkanslig &n vanlig betong. Vattenbegjut den nygjutna
betongen. De tre forsta timmarna ar de mest kritiska.

VAGGAR

Tat form ar ett absolut maste. Betongen kan l4tt tranga
ut genom minsta éppning.

Formtrycket ar hogre med vibreringsfri betong. Anvand
garna systemform och se till att formen ar rejalt férankrad
mot upplyftning.

Stighastigheten far inte vara fér hog eftersom det
maste finnas tid for den inneslutna luften i betongen
att ta sig ut.

Avstandet mellan pumpnedstick/basknedslapp bor
begrénsas till max 10 meter om armeringen ar gles.
Vid tat armering bor avstandet halveras.

Kontinuerlig gjutning ar viktigt for att undga kallskarvar.




Nagra tips pa vagen...

Kantbalken sist

Borja inte med att fylla kantbalken nar du gjuter en platta. Da finns det risk att betongen
tranger ner under isoleringen och lyfter den. Borja istallet med att gjuta sjalva plattan
och 13t betongen rinna ner i kantbalken.

Tat form
Sakerstall att formen &r tat. Vibreringsfri betong ar mycket lattflytande. Detta géller saval
plattor och vaggar som bjalklag.

Hall ytan fuktig

GI6m inte att halla betongytan fuktig under gjutningen. Vibreringsfri betong ar kanslig
for tidig uttorkning och kan spricka om ytan inte halls fuktig. Det enklaste sattet att
halla ytan fuktig ar genom att skapa en vattendimma med en hogtryckstvatt. Ytan bor
hallas fuktig atminstone under de tre forsta timmarna efter gjutning.

Om betonggolvet ska beldggas med ett tatt material som till exempel plastmatta, bér du
radgéra med en fuktkonsult om hur hardningen av betongen ska utféras.

Stalglatta inte
Vibreringsfri betong lampar sig inte for glattning eftersom tiden innan glattning kan
paborjas ar betydligt langre an fér vanlig betong.

Ta bort gjuthud
Pa en betongyta som endast ar slodad kan det bildas en gjuthud. Denna kan behdva
avlagsnas for att sakerstalla vidhaftning nar man till exempel ska lagga klinker.

Gjutning i kall vaderlek

Vibreringsfri betong har relativt langsam hallfasthetstillvaxt de forsta timmarna efter gjutning.
Man bér darfor akta sig for att gjuta plattor nér det ar frostgrader. Gjuter man en vagg nar det
ar frostgrader bér man ha isolerade formar och tillféra varme det forsta dygnet.

Sa har mater man konsistens pa vibreringsfri betong

Den I6sa konsistensen gor att det traditionella sattmattet inte lampar
sig for konsistensmatning. Istallet mats det sa kallade flytsattmattet.

Sattmattskonen Konen lyfts
fylls med betong. och betongen
rinner ut.

Diametern pa den utrunna
"pizzan” mats = normalt
cirka 700 mm.




En palitlig partner

Sydsten ar sédra Sveriges ledande leverantér av
fabriksblandad betong, makadam och grus. Idag
ar vi ar heltackande pa betong i Skane, Halland
och Blekinge.

Sydsten levererar material och tjanster till saval
stora byggen som sma hemmaprojekt. Vi ar
certifierade enligt ISO 14001 och har &ven ett eget
ackrediterat betonglaboratorium for utveckling och
produktkontroll. Med unik erfarenhet och
kompetens erbjuder vi produkter och radgivning
anpassade efter varje projekts

specifika behov.

Vi ser till att det blir ratt fran grunden!

fSYDSTEN

Betongfabriker Skane: 040 — 31 19 50 (Malmé/Fosie, Lund/Hardeberga, Helsingborg, Sjdbo, Eslév, Kristianstad/Onnestad)
Betongfabriker Halland: 035 — 109 565 (Halmstad, Varberg)
Betongfabriker Blekinge: 0455 — 480 11 (Karlskrona/Vambasa)



